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Instrukcja montazu czesci ztgcznych do
gazomierzy

Nakretka A/G 11/4" (nr. 600) i tgcznik
A/R1 (nr. 601)

taczniki A/R1 (NR 601) | NAKRETKI A/G 1 % A (NR 600) PRZEZNACZONE JAKO CZESCI
ZtACZONE DO GAZOMIERZY MIECHOWYCH Z KROCCAMI GWINTOWANYMI Z GWINTEM
ZEWNETRZNYM G 1 % -wG PN-ISO 228/1, STOSOWANYCH W INSTALACJACH GAZOWYCH
ZASILANYCH PALIWAMI GAZOWYMI 1-EJ, 2-EJ | 3-EJ RODZINY WG PN-C-04750:2011P.

WYROBY PRZEZNACZONE SA DO ZASTOSOWAN W INSTALACJACH W MIEJSCACH PODLEGAJACYCH WYMAGANIOM
DOTYCZACYM BEZPIECZENSTWA POZAROWEGO.


http://eeodlewnia.pl/

Dla uzyskania potgczenia ze szczelnoscig uzyskang na gwincie nalezy zawsze stosowac
kombinacje: gwint wewnetrzny Rp i gwint zewnetrzny R wg normy PN-EN 10226-1.

Metoda montazu.

Metoda montazu oparta o wymiar
»2" wg PN-EN 10242.

Norma PN-EN 10242 podaje
wymiary montazowe ,,z" dla
wszystkich typow tgcznikéw. Dla
tacznikéw o wylotach
wspotosiowych ,z" jest to
odlegto$¢ miedzy czotami
wkreconych w facznik elementéw
(rur).

Wymiary ,,z" s3 wymiarami
konstrukcyjnymi instalatora, przy
ich pomocy moze on tatwo
obliczy¢ dtugos¢ rur pomiedzy
tacznikiem - np. dobranie dtugosci rury dla wymiaru montazowego LM

Z wymiarem montazowym ,z" $cisle zwigzana jest dtugosc¢ (gtebokosé) wkrecania Lw. Jest to
catkowita dtugosc skojarzenia gwintu zewnetrznego stozkowego R z gwintem wewnetrznym
Rp,

dla R 1” dtugos¢ wkrecenia Lw=17+2 mm.

Wyroby nr 600 i 601 przeznaczone sg do pracy w instalacjach
gazowych o max. ci$nieniu roboczym MOP 5 kPa.

Dla zapewnienia szczelnosci potaczen tacznikdw EE z rurami, osprzetem musi by¢ zachowana
minimalna dtugosc¢ skrecenia, a dla zapewnienia wytrzymatosci nie nalezy przekraczaé
dtugosci maksymalnej. Po skreceniu recznym tgcznikdw, na gwincie zewnetrznym jest jeszcze
pewna ilo$¢ zwojéw do dociggniecia za pomocg narzedzia. Dla wyréwnania dtugosci
wkrecenia oraz wymaganych dfugosci montazowych, tgczniki mozna skreci¢ mniej lub wiecej -
w granicach petnego gwintu. Potgczenie w kazdym przypadku musi by¢ szczelne.
Uszczelnienie pofaczenia uzyskiwane jest w ten sposéb, ze gwint wewnetrzny

i zewnetrzny na poczatku skrecania stykajg sie, a przy dalszym skrecaniu narzedziem zaciskajg
sie.

Wystepuje kontakt metal - metal, ktéry przejmuje wszystkie rodzaje naprezen (rozcigganie,
Sciskanie, zginanie).



Nakretka A/G 1%” jest elementem ztgcznym, w przypadku gwintu G nie zapewniajgcego
bezposrednio szczelnosci potaczenia, szczelnosé uzyskuje sie przez zastosowanie uszczelki
montowanej miedzy gazomierzem a tgcznikiem A/R1 (nr. 601). Dla zapewnienia szczelnosci
tego potgczenia wymagana jest odpowiednia sita nacisku na uszczelke. Nacisk na uszczelke
zalezy od materiatu, wymaganych cisnien i temperatury. Duze znaczenie w realizacji pofaczen
majg doswiadczenie i kompetencje instalatora.

Montaz elementow instalacji gazowej nalezy pozostawic osobom
posiadajgcym odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia!

UWAGA:

Jezeli fgczniki bedq skrecone zbyt silnie moze to spowodowac nieszczelnosc lub pekanie detali.
Gwinty rur i innego osprzetu kojarzone z tgcznikami EE muszqg mie¢ wymiary zgodnie z
odpowiednimi normami PN-EN 10226-1 lub PN-EN ISO 228-1.

Srodki uszczelniajace.

Zadaniem materiatu uszczelniajgcego w potgczeniu gwintowym walcowo-stozkowym jest
wypetnianie nieuniknionych odchylen gwintu od teoretycznego profilu oraz chropowatosci na
powierzchniach gwintéw.

Wszystkie srodki uszczelniajgce i sposoby ich stosowania powinny spetnia¢ wymagania normy:
PN-EN 751:2005 - Srodki uszczelniajace do metalowych potaczers gwintowanych bedacych w
kontakcie z gazami 1, 2, 3-ej rodziny oraz gorgcg wodg. Cze$é 1 - Anaerobowe srodki
uszczelniajgce Czes¢é 2 - Nietwardniejgce srodki uszczelniajgce Czes¢ 3 niespiekane tasmy
PTFE.

Srodki uszczelniajgce powinny zapobiegaé poluzowaniu sie ztgcza w warunkach uzytkowania:
wibracje, zmienne cisnienia i temperatury.

Uszczelnienia powinny miec atesty PZH, a w przypadku kontaktu z gazami atesty IGNiG.
W instalacjach gazowych (gaz ptynny, ziemny) musi by¢ odporne na dziatanie gazéw i na
zmiany objetosci wskutek wysuszenia.

Do uszczelniania ztgczy gwintowych mogg byé zastosowane: widkna konopne, wiékna Iniane.
Do tych samych medidw mozna zastosowac tasmy PTFE. Nie mozna ich jednak stosowac¢ w
potaczeniach narazonych na wibracje, wstrzasy itp. Tasmy te zachowujg wtasnosci smarne, co
sprzyja samoluzowaniu.
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